Lider pela qualidade

iLrvwv

LABORATORIO DE TORQUE GEDORE

FERRAMENTAS GEDORE DO BRASIL S.A. | www.gedore.com.br
LABORATORIO DE CALIBRACAO DE TORQUE | SAOLEOPOLDO - RS | BRASIL | atq@gedore.com.br
R.Vicentina M. Fidélis, 275 | Vicentina | 93025-340 | Tel.: (57) 3589.9200 Ramal: 9314 | Fax: (51) 3589.9222
Laboratério de Calibragdo Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBRISO/IEC 17025, sob on2 0374

CERTIFICADODECALIBRACAO N°

14093/14

Cliente:
Solicitante:
Enderego:
Solicitagdo:

Codigo:
Descrigdo:
Fabricante:

N° de Fabricagao:
Instr. De Exibigao:
Tenséo de Saida:

Metrologia WG Ltda.
John Deere Brasil Ltda.

Via Oeste, Esquina Via Il - Montenegro/RS - Brasil.

8582

EQUIPAMENTO CALIBRADO

3004262

Transdutor estatico FMT. Capacidade maxima de 1500,0N.m.

Norbar, modelo 50676.LOG
64910

Indicador digital Torque Tool Tester (TTT), modelo n® 43228, n° de série 66555.

2.1048 mV/V na capacidade maxima.

Padrio(des) Utilizado(s)

Patrimonio:
Descricao
Fabricante:
Certificado:
Data Calibragao:
Validade:
Entidade:

Patrimonio:
Descrigao
Fabricante:
Certificado:
Data Calibragio:
Validade:
Entidade:

Patriménio:
Descrigao
Fabricante:
Certificado:
Data Calibragédo:
Validade:
Entidade:

23/48

Volante Estético para Calibragdo com Raio de 1000mm
Norbar

N° 5022/12 & N° 5023/12

23/8/2012

30/8/2014

CETEMP -RBC n® 0013

23101

Conjunto de Pesos de 100N

Rahsol

N° 08755/13 até 08764/13 e 04574/13
05/11/2013 e 1/7/12013

30/11/2015 e 31/7/2015

CETEMP - RBC n° 0013

23/140

Conjunto de Pesos de 200N
Gedore

N° 04572/13 e 04573/13
117/2013

31/7/2015

CETEMP - RBC n° 0013

Dados Gerais da Calibracao

Ambiente:

Instrugao
Utilizada:

Norma de
Referéncia:

Incerteza:

Data Recebimento:
Data Calibragao:
Data de Emissao:

Joac)r Guido Fiorini
Signatario Autorizado

Temperatura 20 +/- 2°C

Umidade Relativa do Ar maximo 70%

Instrugdo Gedore ISQ7636 de 24/07/13

revisdo 1000.

NBR 12240:2000

A incerteza expandida de medicdo relatada €
declarada como a incerteza padrdao de medigao
multiplicada pelo fator de abrangéncia k = tabela da
pagina 2, o qual para uma distribuigdo t com Veff > 100
graus de liberdade efetivos comrespende a uma
probabilidade de abrangéncia de aproximadamente
95%. A incerteza padro da medigéo foi determinada de
acordo com a publicagado EA-4/02.

23/1/2014
23/1/2014
23/1/2014
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-Este certificado atende aos requisitos de acreditasdo da Cgcre, que avaliou a competéncia do laborztério e comprovou sua rastreabilidade a padrées nacionais de medida (ou ao Sistema
tacdo metrolégica. Os resultados deste certificado referem-
se exclusivamente ao instrumento submetido @ medicao nas condigdes especificas, nao sendo exten:ivo a quaisquer lotes, E permitida APENAS a reprodugao INTEGRAL deste certificado.

Internacional de Unidades - Sl), Esta calibragdo ndo isenta o instrumento do controle metrolégico estabel

ido na regul
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Numero: 14093/14

Laboratorie de Calibragdo Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n® 0374 Pég.: 02 de 02
Resultados: Torque Crescente
CALIBRACAO NO SENTIDO HORARIO
TORQUE TORQUE INDICADO N.m ERROS % —
CORRETO o 0 o Classe s k
N.m Ciclo 1 Ciclo 2 Ciclo 3 R1 R2 Ei %
300 300,1 300,2 300,3 0,03 0,07 0,07 0,5 0,09 3,31
600 600,6 600,7 600,9 0,02 0,05 0,12 0,5 0,07 3,31
900 901.4 901,3 901.,5 0,01 0,02 0,16 0,5 0,04 2,65
1200 1202,3 1202,2 1202.4 0,01 0,02 0,19 0,5 0,03 2,562
1500 1503,4 1503,3 1503,5 0,01 0,01 0,23 0,5 0,03 2,37
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Defini¢oes:

R1: Erro relativo de Repetitividade grau de concordancia entre os resultados de medicio sucessivas de um mesmo torque

aplicado, efetuados sob mesmas condigcées de medigao.

R2: Erro relativo de Reprodutibilidade  gray de concordancia entre os resultados de medigao sucessivas de um mesmo torque
aplicado, efetuados sob condigGes variadas de medicéo.

Ei: Erro relativo de Indicagéo é a média das leituras indicadas para um dado valor de torque crescente menos o

valor verdadeiro convencional correspondente do torque.

Ez: Erro relativo de torque zero 0 maximo torque residual das leituras indicadas apé6s a aplicagéo e remogio de uma

série de torque.
Obs: Resultados obtidos considerando a aceleragéo da gravidade local de 9,7928102m/s?, conf. relatério do Observatério Nacional de 07/07/06.

"A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mutuo da ILAC" (ILAC - International Laboratory Accreditation Cooperation)
"A Cgcre € signataria do Acordo de reconhecimento Mutuo da IAAC." (JAAC - Interamerican Accreditation Cooperation)

Joacir Guido Fiorini
Signatario Autorizado

Este certificado atende aos requisitos de acreditagdo da Cgcre, que avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sua rastreabilidade a padrbes nacionais de medida (ou ao Sistema
Internacional de Unidades - SI). Esta calibragao nao isenta o instrumento do controle metrolégico estabelecido na regulamentacio metrolégica, Os resultados deste certificado referem-
se exclusivamente ao instrumento submetido & medigao nas comdigées especificas, ndo sendo extensivo a quaisquer lotes. £ permitida APENAS a reprodugio INTEGRAL deste certificado.




