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PADRAO CALIBRADO SOLICITANTE
Descrigao Mandmetro Digital Protocolo PSM 41014 21/06/2006
Faixa de indicagfio: de O a 700 kgf/em?
Resolugio: 0,1 kgffcm? Cliente Work Gage Merrologia Ltda.
Fabricante ABSi Rua Gravataf, 130
Esteio - RS
Muamero de -
sérle Solicltagao N.F. 4662 de 20/06/2006
Autentlcagiao WG.21.06
PADRAQ DE REFERENCIA INFORMACOES GERAIS
Padrao de Balang¢a de Pressio Ambiente de Temperatura: (20 £ 1)°C
referéncia medigio Umidade relativa do ar: (60 = IN%
Gravidade local: 97927806 my/s?
Fabricante Aschcroft
Procedimento DSQCS 020-03 Dezembro de 2005 -
Mimero de 2 GH - 40512 de calibragio edigdo 1 revisdo 1. A calibragio foi
fabricacao ' realizada  através  do  Método  de
Comparagio Indireta,
Numero de 2 GH - 40512 Norma de NBR 14105 de 19958,
autenticagio referéncia
Incerteza de A incerteza expuandida dc  medigho
Rastreabilidade Balanga de pressio com certificado de |- medigao relatada € declurada como a incerteza
catibragdo de RBC 196/2003 emitido pelo padréo de medigho multiplicada pelo fator
o ) de abrangéncia k = 2,65 o qual para uma
ABSi vilido até 04/2007 e colegio de pesos distribui¢do 1 com veff = 5 graus de
padrio, fabricante Filizola, com certificado liberdade cfetivos corresponde o uma
de calibragiio de RBC 1522/2006 vélido até probabilidade  de  abrangéncia  de
- aproximadamente  95%. A incerteza
05/2008. emitido pelo CETEMP. padrio da medigio foi determinada de
R acordo com a publicagio EA-4/02.
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Marib Inacio Turowczuk ™
Signatarlo autorizado

Esle eartilicada atende 208 requisitos de Acreditagho do Ggerednmetrs, o qual avaliou a competéngia do laboratdrio & comprovou sua rastreabiidade a padrdes nacionas te madida Esta calibragdo
Nan isenta o padrao do conliols melrokigico astabelecido na Regulamentagio Metroldgica.

Laboratdric Acreditade paio Cgorefinmeln sob o n® 125,

A reprodugdo deste cerlificade 54 poderd ser total. Os resullados daste certificado refarem-se exclusivamente o padrao submstido & calibragan nas condigdas especficadas. nac sendo extenswvn a
quaisquar lotes
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Resultados
Pressio Indicada Pressio de Referéncia
Sistema Mandémetro 1° Ciclo 2" Ciclo Meédis
Internacional de teste Ascendente | Descendente | Ascendente | Descendente cda
Kof/em? (kgf/cm?)
(MPa) (kgtlem?) | (koffem?) | (kgffem?®) | (kgfiem?®) | (kgffem?)
00,0000 0,0 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
9,7828 100,0 99,94 99,38 99,88 99,50 99,67
29,3783 300,0 300,02 299,46 299,83 299,58 289,72
48,9639 500,0 501,29 501,04 501,17 500,92 501,11
58,7567 600,0 602,33 602,08 802,21 602,15 602,19
68,5495 700,0 704,26 704,26 704,27 704,26 704,27
Caracteristicas Metroldgicas
Erro Fiducial Repetitividade Histerese Linearidade
0,61 % 0,03 % 0,08 % 0,32 %
[Incerteza de Medicio | + 042 kgflom? = 0,06 % ]
Observacoes

Fatores de conversdo: 1,00000 kgficm? = 0,0980665 MPa para uma aceleragdo da gravidade de 9,80665 m/s%.

O mandmetro calibrado nao pode ser utilizado em sistema com OXIGENIO, tendo em vista que 0 mesmo foi calibrado em sislema
com OLEO. .

Erro Fiducial (%): Ero maximo de indicagdo do mandmetro, obtido em um dos ciclos nos sentidos ascendente ¢ descendente,
dividido pela amplitude da faixa de indicag@o e multiplicado por 100,

Repetitividade (%): Diferenga mdxima entre duas indicagdes do teste na mesma pressio o mesmo sentido considerando
carregamento e descarregamento, dividido pela amplitude da faixa de indicagiio e multiplicado por 100,

Histerese (%): Diferenga midxima entre duas indicagGes ascendentes e descendentes do teste em um dos ciclos na mesma pressao,
consideramdo os dois ciclos dividido pela amplitude da faixa de indicagio e multiplicado por 100.

Linearidade (%): Mdximo desvio entre a lettura real (média das leituras ascendentes e descendentes) e a linha reta posicionada, de
forma a minimizar 0 miximo desvio, dividido pela amplitude da faixa de indicaciio e multiplicade por 100.
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Este certificado atende aos requisitos de Acreditagdo do Cgeredinmetre, 0 qual avaliou a competéneia do laboratério € comprovou sua rastreabilidade a padrées nacionais
de madida. Esfa calibragdo ndo isenta o padrio do controle metroldgico estabelacido na Regulamentagio Metrokigica.

Laboratsrio Acredilado psle Cgere/inmetro sob o nd 125 .

A reprodugio deste certilicado so podera ser total. Os resultados desta certificado referem-se exclusivamente ao padrio submetido & calibragao nas condigdes
sspecificadas, ndo sendo extensivo a quaisquer loles.,




