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INSTRUMENTO CALIBRADO SOLICITANTE
Descrigao Esquadro Protocolo PSM 42886 07/11/2006
Dimensdes: 70 mm x 100 mm
Cliente CM Manutengao de Equipamentos Oticos
e Mecanicos Ltda.
Fabricante Mitutoyo Rua Rocco Aloise, 30
Porto Alegre - RS
Numero de
fabricagao o Solicitagéo N.F.: 1009 de 01/11/2006
Autenticagio CMO040
PADRAO DE REFERENCIA INFORMACOES GERAIS
Descrigéo Maéquina de medigdo tridimensional Ambiente de Temperatura: (20 + 1)°C
medigao Umidade relativa do ar: (60 = 10)%
Fabricante Carl Zeiss Procedimento Procedimento interno DSQCS 008-10 de
de calibragéo dezembro de 2003 - edigio 4 revisio 1.
Namero de 82030 Método: comparagio direta.
fabricagao
, norma o JIS B7526 de 1995.
Numero de 31-1750 referéncia
autenticacdo
Incerteza de A incerteza expandida de medicio
Rastreabilidade Maquina de medigio tridimensional, marca medigao relatada ¢ declarada como a incerteza
ZEISS, modelo UMC 850 com certificado padrio de medigdio multiplicada pelo
de calibragdo nimero 2605/06 emitido pela fator de abrangéncia k=2,00, o qual para
Fundagdo CERTI, vélido até 06/2007 ¢ uma distribuigdo t com veff >100 graus
padrao escalonado marca Kolb & Baumann, de liberdade efetivos que corresponde a
com certificado de calibragdo nimero uma probabilidade de abrangéncia de
DIMCI 0134/2006, emitido pelo aproximadamente  95%. A incerteza
INMETRO valido até 02/2010. padrio da medigdo foi determinada de
d a publicagdo EA-4/02.
ANALISE CRITICA | acordo com a publicagido /
p
Data da
PROVADO calibragdo 21/11/2006
REPROVADO
Data da
RESPONSAVEL: emissao 21/11/2006
oata: /1 L2 1 06 7
OBS: i/ 1«)

Este relatrio atende aos requisitos de acreditacdo do Cgcre / Inmetro, o qual avaliou a competéncia dflahn%ﬂr_ipp’zi.’)mummq‘&a rastreabilidade a padrdes nacionais de medida.
Esta medi¢ao ndo isenta o padrdo do controle metrolégico estabelecido na Regulamentagdo Metrologita W/ u

A reproducdo deste relatério s6 poders ser total. f

Os resultados deste relatério referem-se exclusivamente ao padrdo submetido 4 medicao nas cnndlgﬁes especificadas, ndo sendo extensivo a guaisquer lotes.
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RESULTADOS
Denominagao Valor medido Inrixeer;?:gode

(mm) (mm)

Retilineidade da base externa 0,000

Retilineidade da base interna 0,001

Retilineidade do lado externo 0,001 0,002

Retilineidade do lado interno 0,001

Paralelismo da base 0,001

Paralelismo do lado 0,001

Perpendicularidade interna em 40 mm + 0,001

Perpendicularidade interna em 75 mm + 0,002 0,003

Perpendicularidade externa em 50 mm + 0,001

Perpendicularidade externa em 95 mm - 0,000

Observagao: as perpendicularidades foram determinadas pelo método da reversio.
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Esta medicdo ndo isenta o padrdo do controle metrolégico estabelecido na Regulamentacia Menoldg' a.
A reproducao deste relatério so podera ser total

Este relatdrio atende aos requisitos de acreditagdo do Cgcre | Inmetro, o qual avaliou a cumueténcia?labu{hﬁ[ipk
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Os resultados deste relatdrio referem-se exclusivamente ao padrdo submetido a medicao nas condicdes especificadas, ndo sendo extensivo a quaisquer lotes



