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PADRAO CALIBRADO SOLICITANTE
Descrigdo Rugosimetro portatil Protocolo PSM 50305 08/05/2008
Fabricante Rank Taylor Hobson Cliente Servigo  Nacional de  Aprendizagem
mm TS’}SIU‘{SM Industrial SENAI - CETEMP
BR 116, 3239
Numero de Vide fotha 3 de 3 S#io Leopoldo - RS .
sério
Autenticagdo 31-0010
PADRAO DE REFERENCIA INFORMACOES GERAIS
Descrisio Padrdes de rugosidade (03) com _Ra de Ambiente de Temperatura: (20 + 1)°C
0.26pm; 0,88um e 1,7um e plano dtico " Umidade relativa do ar: (60 £ 10)%
Eabricante Rank Taylor Hobsor, Mahr
Procedimento xmdim;:?m intemo DSQCS 008-79 de
. tubro 7 - Revisdo 03. A calibragdo
Wimwode 4161, 13916 ¢ 4162 docalbrmc®® i reslizads stravés do Méodo de
=" Comparagdo Direta.
Womera v 4161, 13916, 4162 ¢ PLOI T NBR ISO 12179 de Agosto de 2002.
autenticaglio referéncia
Rastreabilidade Padrio de rugosidade marca Rank Taylor Incerteza de A incerteza expandida de mediglio relatada ¢
nimero 13916, com Certificado de Calibracio i declaradacomo a incerteza padriio de medigio
nimero 0770/2004, emitido pelo INMETRO- multiplicada pelo fator de abrangéncia "k", o
mugnh:':t;d vilido mé mmT ';! pad.rﬂ'fn : qual para uma distribuigdo t com "veff” graus
& manca aylor  nume 5 .
4161/4162, com Certificados de Calibragio do' el cfbtivoy comesponds 3.
nimeros  DIMCI-01936/2007 ¢ DIMCI- probsbilidede  de  abranglacia de
19382007, ambos emitidos pelo INMETRO- aproximadamente95%. A incertcza padrdo da
LAMIN, vilidos até 08/2012. Plano dtico marca medigio foi determinada de acordo com a
Mahr, com cenificado de calibraglio DIMCI publicagio EA-4/02.
01492006, emitido pelo INMETRO/LAINT,
vélido até 0272009
Data da
calibragdo 24/06/2008
Data da
emissio 24/06/2008
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RESULTADOS

Medicao dos Parametros de Rugosidade sobre a mesa da maquina
Padr@o de rugosidade de grau fino

Valor Nominal | Valor Medido Erro Incerteza de
Parametro k Veff
* (um) (um) (um) Medicao (%)
Ra 0,26 0,27 0,01
Rz 0,57 0,59 0,02 5 2,00 >100
Rzimax 0,58 0,60 0,02
Padrao de rugosidade de grau médio
Valor Nominal | Valor Medido Erro Incerteza de
Parametro k Veff
> (um) (um) (pm) Medicdo (%)
Ra 0,88 0,88 0,00
Rz 1,86 1,83 -0,03 5 2,00 >100
Rzimax 1,87 1,87 0,00
Padrao de rugosidade de grau grosso
Valor Nominal | Valor Medido Erro Incerteza de
Parametro k
- (um) (um) (um) | Medicso (%) .
Ra 1,70 1,73 0,03
Rz 3,70 3,58 -0,12 5 2,00 >100
Rzimax 3,70 3,66 -0,04
Medigdo dos Parametros de Rugosidade a 90 % do curso Z da maquina
Padrao de rugosidade de grau fino
2 Valor Nominal | Valor Medido Erro Incerteza de
Parametro Vi
= (um) (um) (m) | Medicio (%) | " sl
Ra 0,26 0,27 0,01
Rz 0,57 0,59 0,02 5 2,00 >100
Rzimax 0,58 0,60 0,02
Padrae de rugosidade de grau médio
Valor Nominal | Valor Medido Erro Incerteza de
Parametro k Veff
(um) (pm) (pm) Medicao (%)
Ra 0,88 0,88 0,00
Rz 1,86 1,84 -0,02 5 2,00 >100
Rzimax 1,87 1,86 -0,01
Padrao de rugosidade de grau grosso
R Valor Nominal | Valor Medido Erro Incerteza de
Parametro
= (um) (um) (um) | Medicio (%) | X v
Ra 1,70 1,72 0,02
Rz 3,70 3,58 -0,12 5 2,00 >100
Rzimax 3,70 3,66 -L‘-'«'E————-:QLO“
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Valor Nominal | Valor Medido Erro Incerteza de
k Veff .
T (um) (um) @m) | Medicso (%)
0,36 0,35 0,01 -
Pt 2,52 2,48 -0,04 5 2,00 >100
10,00 11,93 1,93
Padrdo de geometria
Valor Nominal | Valor Medido Erro Incerteza de
k
Farinsce (um) (um) (um) | Medicso (%) i
Rsm 84,43 85,50 1,07 5 2,00 >100

O valor da rugosidade residual, medida sobre um plano 6tico com cut-off de 0,8mm e Lt 5,6mm, obteve como resultado um
Ra 0,01 pm ¢ Rzlmax 0.13 pm .

Parametros: Numero de série

Velocidade de medigio: Imm/s 112/1623 - 221 ( Apalpador)

Raio do apalpador: 2 um 112/1604 - 329 (Processor - Recorder 5 M)
Filtro utilizado: 2CR 112/1616 - 400 (Transverse Unit)

Forga de medigdo: 04 m/N 112/1611 - 480 (Column &Stand)

Faixa de Indicagio do cixo X - 120 mm
Altura eixo Z - 450 mm

OBSERVACAOQ: Os resultados acima representam a média de cinco medigdes distribuidas em cada padrao.
LEGENDA

Ra (parimetro Ra) - conforme (NBR ISO 4287 de 2002), definida como a média aritmética dos valores absolutos das ordenadas de
afastamento Z(x) em relaglio a uma linha média, dentro do comprimento de amostragem.

Ra= % [1zoax

RzImax = Ry (parimetro Rmax) - a rugosidade maxima corresponde a maior altura (pico + vale) obtida nos comprimentos de
amostragem, norma NBR 1SO 4287 de 2002, tabela C. 2 - Parimetros da textura da superficie.

Rz = Ry (parimetro Rmax) - a rugosidade mixima corresponde @ maior altura (pico + vale) obtida nos comprimentos de amostragem,
norma NBR 1SO 4287 de 2002, tabela C. 2 - Parimetros da textura da superficie.

RSm (médin das distincias entre s saliéncias) - ¢ a média dos passos das saliéncias medidas sobre s linha média dentro do comprimento
de amostragem. ¢ um parametro fundamental. na escolha do CUT-OFF adequado, quando se trata de mediglo de texturas superficiais com
perfil periddico.

Pt (altura do perfil) - ¢ a soma das maiores alturas de pico do perfil Zp e das maiores profundidades dos vales do perfil Zv no comprimento
de avaliagio.
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