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CENTRO TECNOLOGICO DE MECANICA DE PRECISAO - CETEMP - SENAIIRS

LABORATORIO DE CALIBRAGAO NA AREA DIMENSIONAL

Certificado de Calibragcao

INSTRUMENTO CALIBRADO

Descrigdo

Fabricante

Namero de
fabricagdo

Autenticagio

Régua Graduada

Faixa de indicagdo: 0 a 2000 mm

Valor de uma divisdo: 1 mm

Arch

WG.26.01

PADRAO DE REFERENCIA

Descricdo

Fabricante

Namero de
fabricagdo

Nimero de
autenticacdo

Rastreabilidade

Mégquina de medigdo tridimensional

Carl Zeiss

82030

31-1750

Maéquina de medig8o tridimensional, marca
ZEISS, modelo UMC 850 com certificado
de calibragio RBC namero 2401/07
emitido pela Fundagdo CERTI, vélido até
06/2008 e padrdo escalonado marca Kolb &
Baumann, com certificado de calibrago
RBC ntimero DIMCI 0134/2006, emitido
pelo INMETRO vélido até 02/2010.

n.° 0095/2008

SOLICITANTE

Protocolo

Cliente

Solicitagdo

Calibragio

CAL 0013

Folha 1 de 2

PSM 48597 09/01/2008

Work Gage Metrologia Ltda,
Rua Gravatai, 130
Esteio - RS

N.F.: 8580 de 08/01/2008

INFORMACOES GERAIS

Ambiente de
medigdo

Procedimento
de calibragdo

Norma de
referéncia

Incerteza de
medigédo

Data da
calibragdo

Data da
emissdo

: 'Faiago h Souza %outi;ho

Signatario autorizado

Temperatura: (20 + 1)°C
Umidade relativa do ar: (60 + 10)%

Procedimento interno DSQCS 008-18 de
Dezembro de 2003 - edigéo 3 revisdo 1
Método: comparagéo direta.

DIN 866 de margo de 1983.

A incerteza expandida de medigdo relatada €
declarada como a incerteza padrio de
medi¢do multiplicada pelo fator de
abrangéncia k=2,00, o qual para uma
distribuigio t com veff >100 graus de
liberdade efetivos corresponde a uma
probabilidade de abrangéncia de
aproximadamente 95%. A incerteza padrio
da medigdo foi determinada de acordo com a
publicag@o EA-4/02.

10/01/2008

11/01/2008

Este certificado atende aos requisitos de acreditagdo do Cgcre / Inmetro, o qual avaliou a competéncia do laboratorio @ comprovou sua rastreabilidade a padrbes nacionais de

medida.

Esta medigdo n&o isenta o padréo do controle metrolgico estabelecido na Regulamentagéo Metroldgica.
A reprodugéo deste certificado s6 podera ser total.
Os resultados deste certificado referem-se exclusivamente ao padro submetido & medicéo nas condigbes especificadas, ndo sendo extensivo a quaisquer lotes.



Certificado de Calibragao

n. 0095/2008

Folha 2 de 2

Laboratério de calibragio acreditado pela Cgcre/lnmetro de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CAL 0013.

REGISTRO DE MEDIGAO

Indicag¢fio do instrumento "“"’_’ g Erro de indicacfio Incerteza de medicéio
(mm) convencional do padrio (rais) (mm)
(mm)
0 0,00 0,00
200 200,16 -0,16
400 400,28 -0,28
0,02
600 600,38 -0,38
800 800,49 -0,49
1000 1000,59 -0,59
1200 1200,72 -0,72
1400 1400,86 -0,86
1600 1601,00 -1,00 0,04
1800 1801,12 -1,12
2000 2001,28 -1,28
RESULTADOS

Erro de indica¢io fmdx (mm)

Incerteza de medigio (mm)

1,28

0,06

\; =
%ago d& Souza Cm

Signatario autorizado

Este certificado atende aos requisitos de acreditagao do Cgere / Inmetro, o qual avaliou a competéncia do laboratorio e comprovou sua rastreabilidade a padrdes nacionais de

medida.

Esta medigio ndo isenta o padréio do controle metrolégico estabelecido na Regulamentagio Metrologica.

A reproducéo deste certificado s6 poderé ser total.

Os resultados deste certificado referem-se exclusivamente ao padréo submetido & medicéo nas condigdes especificadas, néo sendo extensivo a quaisquer lotes.




