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PADRAO CALIBRADO

Descricdo

Fabricante

Nimero de
fabricagdo

Autenticagdo

Calibrador anel liso cilindrico com
diametro de 47,4994 mm

WG.03.21

RASTREABILIDADE DO(S) PADRAO(OES)

Maquina de medir
por coordenadas

Bloco padrao

Certificado de calibragio RBC niimero
2232/2009 emitido pelo CETEMP, vilido
até 06/2010.

Certificado de calibragio RBC ndmero
1742/2007 emitido pelo CETEMP, vilido
até 04/2010.
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SOLICITANTE

Protocolo PSM 59998 19/03/2010
Cliente Work Gage Metrologia Ltda,

Rua Gravatai, 130

Esteio - RS
Solicitagdo N.F.: 14949 de 18/03/2010
INFORMACOES GERAIS

Ambiente de
medigdo

Procedimento
de calibragdo

Temperatura: (20 x 0,3)°C
Umidade relativa do ar: (60 + 10)%

Procedimento interno DSQCS 008-1 de
maio de 2009 - revisio 06. Resumo do
procedimento vide observagoes.

metralégico estabelecido na Regul

n3o sendo extensivo a quaisquer lotes.

Norma de DIN 2250, parte 1, de novembro de 1989

referéncia

Incerteza de A incerteza expandida de medicao relatada

medigdo ¢ declarada como a incerteza padrio de
medicdo multiplicada pelo fator de
abrangéncia k=2,00 o qual para uma
distribuigao t com veff>100 graus de
liberdade efetivos corresponde a uma
probabilidade de abrangéncia de
aproximadamente 95%. A incerteza padrao
da medicdo foi determinada de acordo com
a publicacao EA-4/02.

Data da 23/03/2010

calibracdo
23/03/2010

>4 A
Este certificado atende aos requisitos de acreditagdo da Cgcre [ Inmetro, o qual avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sva r bilidade a padrdes is de medida. Esta calibragdo ndo isenta o padrao da controle

Metroldgica. A reproducao deste certificado so paderd ser total. Os resultades deste certificado referem-se exclusivamente a0 padrdo submetido a calibracdo nas condicdes especificadas,
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REGISTRO DE MEDIGAO

o Valor medido
Denominagao
(mm)
Diametro interno paralelo a inscri¢io nominal - altura superior 47,5014
Diimetro interno paralelo a inscri¢io nominal - altura central 47,5009
Didmetro interno paralelo a inscricio nominal - altura inferior 47,5009
Didmetro interno perpendicular a inscri¢io nominal - altura superior 47,5014
Didmetro interno perpendicular a inscricio nominal - altura central 47,5014
Didmetro interno perpendicular a inscri¢io nominal - altura inferior 47,5009
RESULTADOS
Denominago Valor medido Incerteza de Medigdo
(mm) (mm)
Didmetro interno "d1" 47,5009 0,0009
Cilindricidade 0,0002 0,0009
OBSERVAGAO

O valor medido em cada altura representa a média de 5 medigdes realizadas.

O didmetro interno “d1” foi medido na altura central paralelo a inscri¢io nominal do calibrador.

A cilindricidade foi calculado pela diferenca entre o maior ¢ o menor didmetro medido em todas as
alturas e posigoes dividido por dois.

Valor medido

O calibrador anel liso foi posicionado sobre a mesa da maquina com a inscri¢do nominal voltada para

Fixacédo 3 5 Fo E—
cima e fixado com o auxilio de grampos de fixacgio.

Apalpador Foi utilizado um apalpador esférico.

Maiquel Roniglé M. de Oliveira

Signatario Autorizado
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