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PADRAO CALIBRADO SOLICITANTE
Descrigéo Mandmetro Digital Protocolo PSM 60652 15/05/2010

Faixa de indicacao: 0 a 200 kgf/cm?

Resolugao: 0,01 kgf/cm? Cliente Metrologia WG Ltda.

Rua Marechal Deodoro, 138
Fabricante GE Druck Sapucaia do Sul - RS
Modelo DPI 104
Nimero de 3108786 Solicitacdo N. F. 2293 de 07/05/2010
série
Autenticagao WG.21.14
PADRAO DE REFERENCIA INFORMAGOES GERAIS
RASTREABILIDADE DO(S) PADRAQ(OES) Ambiente de Temperatura: (20 + 2)°C
medigao Umidade relativa do ar: (60 = 10)%

Gravidade local: 9,7927806 m/s?
Balanga de Certificado de calibragio RBC 78 521-

pressdo 101/2007 emitido pelo IPT, vilido até | Procedimento DSQCS 020-03 Setembro de 2009 - Revisio 00.
04/2012. de calibragio A calibracio  foi realizada através do
Método de Comparacao Indireta.

Haima fe NBR 14105 de 1998.

referéncia

Incerteza de A incerteza expandida de medigio relatada é

medicao declarada como a incerteza padrio de medigio
multiplicada pelo fator de abrangéncia k, o qual
para uma distribuicdo ¢ com veff, graus de
liberdade  efetivos  corresponde a uma
probabilidade de abrangéncia de
aproximadamente 95%. A incerteza padrio da
medicdo foi determinada de acordo com a
publicagao EA-4/02.

Data da 19/05/2010

calibragao

Data de emissao  20/05/2010

Mario\Inacio turowczuR——__
Signatario autorizado

Este cerlificado atende aos requisitos de acreditagéo do Cgere / Inmetro, o qual avaliou a competéncia do laboratério e comproveu sua rastreabilidade a padroes nacionais de medida, Esla calibragao nao
isenta o padrac do controle metrolégico estabelecide na Regulamentagao Metrolégica. A reprodugdo deste certificade s6 podera ser total. Os resultados deste certificado referem-se exclusivamente ao
padréio submetido & calibragao nas condigdes especificadas, nao sendo extensivo a quaisquer lotes.
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Laboratério de calibragéo acreditado pela Cgcre/lnmetro de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o niimero CAL 0013.

Resultados

Pressio de Referéncia Pressao Indicada no Mandmetro

1° Ciclo 2° Ciclo g -
(Nf;a) kef/cm? T Desc. Ko Ty Média Incerteza de Medicio
(kgfiem?) | (kgf/em?) | (kgf/em?) (kgf/em?) | (kgf/em?)

0,00000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 o000 |

1,95993 19,986 20,000 20,000 20,010 20,000 20,003 JU=0,01% (0,021 kgf/cm?) k=2,00 veff>100
3,91970 39,970 40,000 40,000 40,000 40,000 40,000 JU=0,01% (0,022 kgf/cm?) k=2,00 veff>100
5,87842 59,943 59,990 59,990 60,000 59,990 59,993 |U=0,01% (0,021 kgffcm?) k=2,00 veff>100
7,83775 79,923 79,990 79,990 79,990 79,990 79,990 JU=0,01% (0,022 kgf/cm?) k=2,00 veff>100
9,79696 99,901 99,980 99,980 99,980 99,980 99,980 |JU=0,01% (0,022 kgf/cm?2) k=2,00 veff>100
11,75697| 119,888 119,980 119,980 119,980 119,980 119,980 |U=0,01% (0,022 kgf/cm2) k=2,00 veff>100
13,71611| 139,865 139,980 139,980 139,990 139,980 139,983 |U=0,01% (0,021 kgf/cm2) k=2,00 veff>100
15,67544| 159,845 159,970 159,970 159,970 159,970 159,970 |U=0,01% (0,022 kgf/cm?) k=2,00 veff>100
17,63453| 179,822 179,960 179,960 179,960 179,960 179,960 |U=0,01% (0,022 kgf/cm?) k=2,00 veff>100
19,59398| 199,803 199,960 199,960 199,960 199,960 199,960 |U=0,01% (0,022 kgf/cm2) k=2,00 veff>100

Caracteristicas Metrolégicas
s Valor . Fator de
Denominacio Medido Incerteza de Medicao Abranegneia k Graus de Lib. veff

Erro Fiducial 0,08 % 0,01 % (0,020 kgf/cm?) 2,00 >100
Repetitividade 0,00 % 0,01 % (0,021 kgf/cm?) 2,00 >100
Histerese 0,00 % 0,01 % (0,020 kgf/cm?2) 2,00 >100
Linearidade 0,00 % 0,01 % (0,021 kgflcm?) 2,00 >100
Observacoes

Falores de conversao: 1,00000 kgf/cm? = 0,0980665 MPa para uma aceleracao da gravidade de 9,80665 m/s2.

O manémetro calibrado ndo pode ser utilizado em sistema com OXIGENIO, tendo em vista que o mesmo foi calibrado em sistema
com OLEO.

A calibragao foi realizada através do Método de Comparagio Indireta e realizada de acordo com o niimero minimo de pontos
recomendado pela Norma, distribuidos sobre toda faixa de indicagdo do mandmetro. A calibragdo foi realizada em 2 ciclos.

Erro Fiducial (%): Erro maximo de indicagdo do mandmetro, obtido em um dos ciclos nos sentidos ascendente e descendente,
dividido pela amplitude da faixa de indicacio e multiplicado por 100,

Repetitividade (%): Diferenga mixima entre duas indicagdes do teste na mesma pressio o mesmo sentido considerando
carregamento ¢ descarregamento, dividido pela amplitude da faixa de indicagao e multiplicado por 100.

Histerese (%): Diferenca médxima entre duas indicacées ascendentes e descendentes do teste em um dos ciclos na mesma pressio,
consideramdo os dois ciclos,dividido pela amplitude da faixa de indicagio e multiplicado por 100.

Linearidade (%): Mdximo desvio entre a leitura real (média das leituras ascendentes e descendentes) e a linha reta posicionada, de
forma a minimizar o méximo desvio, dividido pela amplitude da faixa de indicagio e multiplicado por 100.
Fonte: VIM - Vocabulario Internacional de Metrologia.
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Este cerlificado atende aos requisitos de acreditagao do Cgcre / Inmetro, o qual avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sua rastreabilidade a padrées nacionais de medida. Esta calibragdo nac
isenta o padrae do controle metrolégico estabelecido na Regulamentagao Metrolégica. A reprodugée deste certificado sé poderd ser total. Os resultados deste certificado referem-se exclusivamente ac

padrao submetido a calibragio nas especifi nao sendo extensivo a quaisquer loles.




