CENTRO TECNOLOGICO DE MECANICA DE PRECISAO - CETEMP - SENAI / RS

LABORATORIO DE CALIBRAGAO NA AREA DIMENSIONAL

Enderego: Rodovia BR 116 N° 3239, Sao Leopoldo / RS - Fone: (51) 3579-5945 e (51) 3579-5913 -
Fax: (51) 3589-1161 - Email: lab.cetemp@uol.com.br

Relatorio de medicao

OBJETO MEDIDO

Descrigao Dispositivo para calibragdo de trenas com

indicador eletrénico

Fabricante Dispositivo: - - - -
Indicador eletrdnico: Mitutoyo
Nimero de Dispositivo: - - - -
fabricagao Indicador eletrénico: 174-173 série 8444336

Autenticagdo WG.38.01

RASTREABILIDADE DO(S) PADRAO(OES)

Maquina de medir
por coordenadas

Certificado de calibracgio RBC nimero
092/10 emitido pela Zeiss, valido até
05/2011.

Padréo escalonado  Certificado de calibragdo nimero DIMCI

0346/2010 emitido pelo INMETRO, vilido
até 02/2014.

Jéferson"Gasparetto
Signatario

torizado

Calibragéo

NBR ISO/IEC
17025

CAL 0013

n° 2623/2010

Folha 1 de 2
SOLICITANTE
Protocolo PSM 61238 08/07/2010
Cliente

Metrologia WG Lida.
Rua Marechal Deodoro, 138
Sapucaia do Sul - RS

INFORMACOES GERAIS

Ambiente de
medigao

Temperatura de 20 * 1°C ¢ umidade
relativa do ar de 60 = 10%

Procedimento de Procedimento interno DSQCS 008-62 de

medigao Abril de 2009 - Revisio 03.

Incerteza de A incerteza expandida de medigao

medigao relatada é declarada como a incerteza
padrdo da medigao multiplicada pelo fator
de abrangéncia k = 2, que para uma
distribui¢io normal corresponde a uma
probabilidade  de  abrangéncia  de
aproximadamente 95%. A incerlcza
padrao de medigdo foi determinada de
acordo com a publicagio EA-4/02.

e, 13/07/2010

medicao

e 14/07/2010

emissao

i el
ALY

Este relatério atende aos requisitos de acreditagao da Cgcre / Inmetro, a qual avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sua rastreabilidade a padroes nacionais de

medida.
A reprodugao deste relatério so podera ser total.

Os resultados deste relatério referem-se exclusivamente ao objeto submetido & medi¢ao nas condigdes especificadas, nao sendo extensivo a quaisquer lotes.



Relatorio de medicao n.° 2623/2010
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Laboratdrio de calibragio acreditado pela Cgcre/lnmetro de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CAL 0013.

RESULTADOS
e ; | i
Indicacido do instrumento bl Or verdadeirs = Erro de indicacio Incerteza de medigio
e convencional do padrio
(i) (mm) (mm)
0,00 0,00
180 179,99 0,01
360 360,01 -0,01
540 540,00 0,00 0,06
720 720,01 -0,01
900 899,97 0,03
1080 1079,95 0,05
1260 1259,94 0,06
1440 1439,96 0,04
0,08
1620 1619,97 0,03
1800 1800,03 -0,03

OBSERVACOES

Valor medido

- Os valores foram medidos através da posicdo de uma esfera fixada sobre o suporte mével.
- Os erros foram medidos em duas etapas, sendo a primeira até 1080 mm, devido a limitagdes do curso dal

méquina. Apés, o dispositivo foi movimentado na mesa da mmc e feita uma translacio da origem para o ponto
de 1080 mm,

Fixagao

O dispositivo foi apoiado na mesa da mmc e nao foram utilizados acessérios para fixacio.

Alinhamento

O alinhamento espacial foi estabelecido na superficie de apoio da trena ¢ o alinhamento do plano pela posigio
da esfera do suporte mével no inicio e no final do curso de cada uma das etapas.

Apalpador

Esférico de 4 mm de didmetro, com uma extensio de 25 mm.

Forga de medigao

Foi utilizado forga de 0,2 N.

Jéfersor
Signatario

asparetio
torizado

Este relatdrio atende aos requisitos de acreditacao da Cgcre / Inmetro, a qual avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sua rastreabilidade a padroes nacionais de

medida.

A reproducgao deste relatdrio sé podera ser total.
Os resultados deste relatdrio referem-se exclusivamente ao objeto submetido & medigéo nas condigdes especificadas, nao sendo extensivo a quaisquer lotes.



RELATORIO DE ESTUDO DE LINEARIDADE

Equipamento:

Dispositivo para calibragéo de trenas

Linearidade

N° de Identificagao: WG.38.01
N° do Certificado: 2623/2010
Data da Calibragdo: 13/07/2010
[ Unidade: | mm
Yajor Diferenga | Valor Diferenga |
VVC (mm) | VM (mm) | Calculado VVC (mm) | VM (mm) | Calculado
VM-VC | VM-VC |
(VC) (vC)
0,0000 0,0000 0,0036 0,0036 - -
179,9900 | 180,0000 [ 179,9960 0,0040 . i
360,0100 [ 360,0000 | 360,0184 0,0184 — =
540,0000 [ 540,0000 | 540,0107 0,0107 it =
720,0100 | 720,0000 | 720,0231 0,0231 - .
899,9700 | 900,0000 | 899,9855 0,0145 g -
1079,9500 | 1080,0000 | 1079,9678 | 0,0322 - —
1259,9400 | 1260,0000 | 1259,9602 | 0,0398 N -
1439,9600 | 1440,0000 | 1439,9825 0,0175 s szae
1619,9700 | 1620,0000 | 1619,9949 | 0,0051 - L=
1800,0300 | 1800,0000 | 1800,0573 | 0,0573 - =
AT s Maxima Diferenga:[0,0573
Soma (x) = 9899,8300
Soma (x)’= 98006634
n= 11
a= 0,00001
-~ . b= 0,00364
R*z 0,07610
Linearidade = 0,02363
l:/i‘j‘aeadidade (%) = 0,0013
1 /
. — fl :
Executante: \f j&g/vbg
Revisor: S Y

Tendéncia




