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CONTROLE DIMENSIONAL SOLICITANTE
Descrigio Hastes-padriio de 12" ¢ 18" Protocolo PSM 37473  17/08/2005
(medicio em montagem)
Fabricants Matrix Cliente Work Gage Metrologia Ltda.
Rua Gravatai, 130
Mimero do 4841 e 7743 Esteio - RS
desanho
Solicitagio N.F. 2802  de 15/08/2005
Autenticagiio WG.23.01 / WG.23.02

PADRAO DE REFERENCIA

INFORMACOES GERAIS

Descrigio Miquina de medigfio tridimensional Ambiente do Temperatura: (20 = 1)"C
medigio Umidade relativa do ar: (60 = 10)%
Fabricante Carl Zeiss
Procedimento Procedimento interno DSQCS 008-62 de
Niimero de de calibragio junho de 2005 - ediglo 1 revisio 2.
fabricagio 82030
Nimero de
autenticagio 31-1750
Incerteza de A incerteza expandida de medigiio relatada é
Rastreabilidade Miquina de mediglo tridimensional, marea medigio declarada eomo a incerteza padriio de medigio
ZEI8S, modelo UMC 850 com certificado de multiplicada pelo fator de abrangéneia k=2,00,
calibragfio  nimero  3170/05  emitido  pela o qual para uma distribuigho 1 com veff =100
Fundagiioc CERTI, wilido até 06/2006 ¢ padrio graus de liberdade efetivos corresponde a uma
escalonado, marea Kolb & Baumann, com probabilidade de abrangéncia de
certificado de  calibragio  numers  DIMCI aproximadamente 95%. A incerteza padriio da
0152/2002, emitido pelo INMETRO ¢ valido até medigio foi determinada de acordo com a
publicagiio EA-4/02.
Data da
calibragio 25/08/2005
Data da
emissio 25/08/2005
Eetn relattein stende sas mpeisitos de coedanciamento de Gy o, 0 qual avalied @ competd amn‘m:dg::nﬁmwm Areabiidsde a padrins sacanas de medda, La Credunciado pale Cp et
o 0 13, Ests madigito ndo isentn o iestrumento do cantroke matralopic eetabelecido na Requlugleatagdo Metm|iica. A repraduglo dustn refatérls 6 podard ser total Os resuMlades dasta ralaticio referem-s2 auchusiaments
instausantn subrmatido b eabbracie nas eandih Hicadas, nio seado 2 lqui-m_g nlas.
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RESULTADOS

Denominacio Valor medido Incerteza de Medicao
Comprimento médio da montagem 30,00020" ( 762,005 l;'lm ) + 0,00020" { 0,005 mm )
Paralelismo entre os contatos de medi¢ao 0,00007" { 0,002 mm } + 0,00008" { 0,002 mm )

OBSERVACOES: | - O torque de montagem nio foi medido.

Fixago Para a medigdo a haste-padriio foi fixada comdois apoios a 2/9 do seu comprimento total.
METODO: Alinhamento: |0 alinhamento foi estabelecido a partir do centro da haste e de uma de suas extremidades,
' Apalpador: Esférico de 5 mm de didmetro, com uma exiensio de 45 mm.
Forca de ; i : i
A 2 M,
redlaho: forga de mediglio utilizada foi de 0,2 N
zado
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