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Certificado de Calibragdao n.° 2835/2009

PADRAO CALIBRADO SOLICITANTE
Descrigéo Maquina de medigdo linear Protocolo PSM 56524 09/07/2009
Faixa de indicagdo: 0 a 500mm
Valor de uma divisdao:  0,0001 mm Cliente Work Gage Metrologia Ltda.
Rua Gravatai, 130
Esteio - RS
Fabricante Trimos
Solicitado John Deere Brasil Lida.
para Via Oeste, Esquina Via 2 - s/n°
Numero de 1101 Montenegro - RS
fabricagdo
Autenticagdo WG.33.01 Local da Laboratério
calibragdo
RASTREABILIDADE DO(S) PADRAO(OES) INFORMACOES GERAIS
Colegdo de Certificado de calibragio RBC nimero Ambiente da Temperatura: (20 = 2)°C
blocos-padrio 3151/2006 emitido pelo CETEMP, vilido até medicdo Umidade relativa do ar: (50 & 20)%
09/2011.
Procedimento Procedimento interno DSQCS 008-78 de
Bloco padrao Certificado de calibragio nimero DIMCI de calibragéo agosto de 2007 - revisdo 02. A calibragdo foi
de 200 mm 0855/2008 emitido pelo INMETRO, valido até realizada através do método de comparagio
05/2011. direta.
Bloco padrdo Certificado de calibragdo namero DIMCI Incerteza de A incerteza expandida de medigio ¢
de 300 mm 2476/2008 emitido pelo INMETRO, vélido até medicao declarada como a incerteza padrio de
12/2011. medigdo relatada ¢ multiplicada pelo fator de
abrangéncia k=2,00, o qual para uma
Bloco padrao Certificado de calibragiio ntmero DIMCI distribuigdo t com veff graus de liberdade
de 400 mm 2476/2008 emitido pelo INMETRO, vilido até efetivos corresponde a uma probabilidade de
12/2011. abrangéncia de 95%. A incerteza padrio de
medi¢lio foi determinada de acordo com a
Bloco padrao Certificado de calibragdgo namero DIMCI publicagio EA - 4/02.
ool 0855/2008 emitido pelo INMETRO, vélido até
05/2011.
Data da 17/07/2009
calibragao
Data da 20/07/2009
emissdo

Este certificado atende aos requisites de acreditag@o da Cgere | Inmetro, o qual avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sua bilidade a padrées nacionais de medida. Esta calibragio o iscata o padria do controle
metraldgico estabelecido na Regulamentagda Metrologica, A reprodugdo deste certificado s poderd ser total. Os resultados deste certificado referem-se exclusi te ao padrio submetido & calibragdo nas condigdes especificadas,
nio sendo extensivo a quaisquer lotes.




Certificado de Calibracgao

LABORATORIO DE CALIBRAGAO ACREDITADO PELA CGCRE | INMETRO DE ACORDO COM A ABNT NBR ISD/IEC 17025, SOB 0 N° 0013

RESULTADOS

Erros de indicagéo E

- Avaliagao dos erros de indicagao E

n.° 2835/2009

Folha 2 de 2

Séo determinados pela diferenga entre o valor indicado pelo equipamento e o valor verdadeiro convencional (comprimento dos respectivos

blocos padréo).

Erro de indicagéo = indicagdo — valor verdadeiro convencional.

Comprimento Erros de indicagdo E Incerteza d“?:;f arrt;
avaliado de medicho eermi::g Eo
(mm) Erro 1 (pm) Erro 2 (um) Erro 3 (um) Erro 4 (um) Erro 5 (um) (pm) P (um)
1 0,2 0,2 0.4 0.4 0.4 0,2 0,8
0,3 0,2 0,3 0,1 0,2 0,2 0.8
10 0,1 0,0 -0.1 -0,1 -0,1 0.2 0.8
25 -0,3 -0,3 -0,4 -0,2 -0,3 0,3 0,9
50 0,4 0,4 0,5 0,6 0,5 0.4 1,0
100 0,4 0,3 0,4 0,3 0,2 0,6 11
200 1,1 1,0 1 1,0 0,9 1,0 1,5
300 0.6 0,7 0,8 0,7 0,7 1.4 1,8
400 1:3 1,1 09 1,0 0,9 1,8 2,1
500 -0,6 -0,5 -0.6 -0,7 -0,6 2,2 2,5
Obs.: O maior erro de indicac@o permitido esté de acordo com o manual do equipamento: 0,8 + L / 300 pym (L em mm).
- Gréfico dos erros de indicagéao E
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Comprimento avaliado (mm)

Erro de paralelismo P
- Avaliagao do erro de paralelismo P

E determinado pela diferenga entre o maior e 0 menor valor medido, posicionando o bloco padrio em 5 posigbes diferentes do apalpador do
equipamento.

Paralelismo entre os contatos

Valor medido (pum) Incerteza de medigao (um)

1,0 03

PRI

Este certificado atende aos requisitos de acreditagdo da Cgere [ Inmetro, o qual avaliou a éncia do laboratbrio & comp sua a padries is de medida. Esta calibragio ndo isenta o padrio do controle
metroldgico estabelecido na Regulamentagdo Metrolgica. A reproducio deste certificado sb paderd ser total. Os resultados deste certificado referem-se exclusivamente ao padrio submetido & calibragio nas condicdes especificadas,
néo sendo extensive a quaisquer lotes.




