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LABORATORIO DE CALIBRAGAO NA AREA DIMENSIONAL
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Certificado de Calibracao

PADRAO CALIBRADO

Descrigédo Conjunto de arames para medigio de
roscas de didmetro nominal de 0,17 até
3,2 mm

Fabricante Martin & Tschopp AG

Nimero de =R

fabricagdo

Autenticagdo WG.32.01

RASTREABILIDADE DO(S) PADRAO(OES)

Maquina de Certificado de calibracio RBC nidmero

medigdo linear 2280/2010 emitido pelo CETEMP, vilido
até 06/2011.

Bloco padrao Certificado de calibragio RBC nimero
3151/2006 emitido pelo CETEMP, vilido
até 09/2011.
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Calibragdo
NBR ISO/IEC

17025

i

CAL 0013

n.o 2883’2010 Folha1de2

SOLICITANTE
Protocolo PSM 61355 19/7/2010
Cliente Work Gage Metrologia Ltda.
Rua Gravatai, 130
Esteio - RS
Solicitagdo N.F.: 15866 de 18/7/2010
INFORMACOES GERAIS
Ambiente de Temperatura: (20 = 0,3)°C
medigao Umidade relativa do ar: (60 + 10)%

Procedimento
de calibragao

Norma de
referéncia

Incerteza de
medigdo

Data da
calibracédo

Data de
emissao

Procedimento interno DSQCS 008-24 de
dezembro de 2007 revisao 03. A calibracio
foi realizada através do método de
comparacao direta.

DIN 2269, de novembro de 1998.

A incerteza expandida de medicio relatada
¢ declarada como a incerteza padrao de
medicao  multiplicada pelo fator de
abrangéncia k=2 o qual para uma
distribuicao  t  corresponde a  uma
probabilidade de abrangéncia de
aproximadamente 95%. A incerteza padrao
da medigao foi determinada de acordo com
a publicagio EA-4/02.

30/07/2010

30/07/2010
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{_Signatario autorizado

Este certificado atende aos requisitos de acreditagao da Cgere / Inmétro, § qual avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sua rastreabilidade a padrées nacionais
de medida. Esta calibragéo nao isenta o padrao do controle metrolégico gstabelecido na Regulamentagao Metrolégica. A reprodugao deste certificado s6 podera ser total.
Os resultados deste certificado referem-se exclusivamente ao padréao submetido a calibracao nas condigdes especificadas, ndo sendo extensivo a quaisquer lotes.
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' LABORATORIO DE CALIBRAGAO ACREDITADO PELA CGCRE / INMETRO DE ACORDO COM A ABNT NBR ISO/IEC 17025,
SOB O NUMERO CAL 0013. s ¥

Resultados
Di B Valor medido do Valor medido do Valor medido do Incerteza de
fmensao arame unico arame direito arame esquerdo medigio
0,170 mm 0,1699 mm 0,1699 mm 0,1701 mm
0,195 mm 0,1949 mm 0,1950 mm 0,1950 mm
0,220 mm 0,2198 mm 0,2195 mm 0,2196 mm
0,250 mm 0,2499 mm 0,2501 mm 0,2500 mm
0,290 mm 0,2898 mm 0,2900 mm 0,2899 mm
0,335 mm 0,3351 mm 0,3350 mm 0,3351 mm
0,390 mm 0,3904 mm 0,3901 mm 0,3897 mm
0,455 mm 0,4552 mm 0,4552 mm 0,4552 mm
0,530 mm 0,5299 mm 0,5295 mm 0,5294 mm
0,0007 mm
0,620 mm 0,6198 mm 0,6197 mm 0,6198 mm
0,725 mm 0,7254 mm 0,7252 mm 0,7251 mm
0,895 mm 0,8952 mm 0,8952 mm 0,8952 mm
1,100 mm 1,1003 mm 1,0999 mm 1,0997 mm
1,350 mm 1,3499 mm 1,3499 mm 1,3499 mm
1,650 mm 1,6498 mm 1,6500 mm 1,6498 mm
2,050 mm 2,0504 mm 2,0504 mm 2,0496 mm
2,550 mm 2,5504 mm 2,5502 mm 2,5502 mm
3,200 mm 3,2000 mm 3,1999 mm 3,2000 mm
OBSERVACAO:

A indicac¢io de lado esquerdo ou direito dos arames ¢ referente a sua posi¢iio no suporte com a inscri¢iio do valor nominal
na posigiio de leitura.

Os resultados de medigio foram referenciados a for¢a de medicdo de ON.

Arame esquerdo de 0,17 mm esta levemente entortado. O respectivo diimetro calibrado nio foi afetado.

/S'fgna rio autorizado

Este certificado atende aos requisitos de acreditagao da Cgere / Inmeﬁ}qﬁl avaliou a competéncia do laboratério e comprovou sua rastreabilidade a padroes nacionais
de medida, Esta calibragao nao isenta o padréo do controle metrologico@stabelecido na Regulamentagao Metrolégica. A reproducao deste certificado sé podera ser total.
Os resultados deste certificado referem-se exclusivamente ao padrao submetido a calibracao nas condigoes especificadas, nao sendo extensivo a quaisquer lotes.




