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LABORATORIO DE CALIBRAGAO ACREDITADO PELO CGCRE | INVIETRO DE ACORDO COM A ABNT NBR ISO/IEC 17025, SOB 0 NGMERO CAL 0013.

Resultados
Esfera padrdo com dimens&o nominal de 19,9909 mm.

Denominacio Valor medido Incerteza de medicdo
Didmetro externo ( dire¢do 'X') 19,9903 mm
Difimetro externo ( direcio 'Y') 19,9900 mm 0,0008 mm
Varia¢fio do diimetro 0,0003 mm

Observaciio:

Os valores medidos nas diregdes "X" e "Y" referem-se, respectivamente, aos didmetros no plano
formado por dois eixos, um paralelo e outro perpendicular ao nimero de fabricacfio inscrito na haste

da esfera.
Os resultados de medicdio foram referenciados a for¢a de medigfio de ON.
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Signatéria Autorizada
Este cortificade atende aos requisitos de acreditagio do Cgcra | Inmatro, o qual avaliou a do laboratbrio 8 '| sus bilidade a padrbes nacionsis de medida. Esta calibragiio niio isenta o padrio do
controle metroldgi b A raprodugia deste certificado sé poderd ser total, Ds deste cartificado referam se exclusi 20 padrio submetido & cafi nas

na
condicdes especificadas, nbo sendo extensivo a quaisquer lotes.
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PADRAO CALIBRADO SOLICITANTE
Descrigio Esfera padrio de 19,9909 mm Protocolo PSM 52068 22/08/2008
Cliente Work Gage Metrologia Ltda.
Fabricante Mitutoyo Rua Gravatai, 130
Esteio - RS
Nimero de F0170
fabricagio
Solicitagio N.F.: 10212 de 18/08/2008
Autenticagiio WG.31.02
PADRAO DE REFERENCIA INFORMACOES GERAIS
Descrigiio Maiquina de medig#o linear, marca SIP, Amblente de Temperatura: (20 + 0,3)°C
modelo 305M. medigdo Umidade relativa do ar: (60 £ 10)%
Procedimento Procedimento interno DSQCS 008-31 de
Fabricante Société Genevoise D'Instruments de de calibragdo Agosto de 2008 - revisio 3. A calibragiio
Physique foi realizada através do método de
calibragdio direta.
Namero de 1612
fabricagdo Normade =~  ====-
referéncia
Nimero de 31-0007 Incerteza de A incerteza expandida de medigio
autenticagiio medigio relatada é declarada como a incerteza
padrio de medigdo multiplicada pelo
Rastreabilidade  Méquina de medigio linear, marca SIP, fator de abrangéncia k=2,00 o qual para
modelo  305M, nimero 31-0007 com uma distribuigiio t com veff>100 graus
certificado de calibragio RBC nimero de liberdade efetivos corresponde a uma
2573/08 emitido pelo CETEMP, vilido até probabilidade de abrangéncia de
06/2009 e bloco padriio, marca Mitutoyo, aproximadamente 95%. A incerteza
nimero 820416 com certificado de calibragio padriio da medigdo foi determinada de
RBC nimero 2700/2006 emitido pelo acordo com a publicagio EA-4/02.
CETEMP, vilido até 08/2009,
Data da 25/08/2008
calibragdo
e 25/08/2008
issdo
(%) Aprovado Visto.
( ) Reprovagdo +  Data
N = Eve Anne Rodrigues/de Melo
Signataria Autorizada
Este certificado atende aos de acreditagio do Cgere | Inmetro, o qual avaliou a competdncia do | T sua i  padrBes nacionais de medida. Esta calibragio ndo isenta o padrio d
controle b Regul N ica, A deste 36 poderd ser total. s resultados deste certificado referem-se 80 padrio i n




