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CENTRO TECNOLOGICO DE MECANICA DE PRECISAD - CETEMP - SENAI/RS

LABORATORIO DE CALIBRAGAD NA AREA DIMENSIONAL

Relatorio de medicao

CONTROLE DIMENSIONAL

Descrigio

Fabricante

Niamero do
desenho

Autenticagio

Barra padriio com comprimento de 2"

Matrix

7821

WG.23.03

PADRAO DE REFERENCIA

Descrigio Méaguina de medigio tridimensional

Fabricanta Carl Zeiss

Nimero deo

fabricagiio 82030

Niamero de

autenticagio 31-1750

Rastreabilidade Miéquina de medigio tridimensional, marca
ZEISS, modelo UMC 850 com certificado
de calibracio RBC namero 2717/2008
emitido pelo CETEMP, vilido até 06/2009
e padrio escalonado marca Kolb &
Baumann, com certificado de calibragio
RBC nimero DIMCI 0134/2006, emitido
pelo INMETRO vilido até 02/2010,
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Signatério autorizado

SOLICITANTE

Protocolo PSM 52808 02/10/2008

Clionte Work Gage Metrologia Ltda.
Rua Gravatai, 130
Esteio - RS

Solicitagio MN.F.: 10653 de O1/10/2008

INFORMACOES GERAIS

Amblents de Temperatura: (20 + 1)°C

medigio Umidade relativa do ar: (60 £ 10)%

Procedimento Procedimento interno DSQCS 008-62 de

do mediglio junho de 2005 - ediglo | revisdio 2.
Método: comparagio direta,

Incertaza de A incerteza expandida de medigio

madigio relatada é declarada como a incerteza
padric de mediglo multiplicada pelo
fator de abrangéncia k=2.00, o qual para
uma distribuiglio t com veff =100 graus
de liberdade efetivos corresponde a uma
probabilidade de  abrangénecia  de
aproximadamente 95%. A incerteza
padrio da medigio fol determinada de
acordo com a publicaglio EA-4/02,

Data da

medigio 13/10/2008

Data da

emissio 14/10/2008

Esin relatério alande acs mouisitos de acrediagio do Cgere | Inmatro, o qual avaliou a Com peténcia 0o Bboralano e comprovou sua rastreabdidade a padries nacionas de

madida.

Esta madicho niko lsenta o padrio do controle metroldgico estabelecido na Regulamentagiio Matroldgica,
A reproduglio deste relatdrio sd poderd seriolal
Oz resulados desis relatorio referarm-ss exchisvamants as padric submalido & medicio nas condigtes especificadas, no sando edensivo a qualsguer loles.
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Laboratério de calibragiio acreditado pela Cgere/inmetro de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CAL 0013,

Resultados
Valor medido Incerteza de medigao
Denominagio
{mm} ") {mm) {7)
|M:Iur comprimento 50,800 2,00000
0,002 0,00008
IMnnur comprimento 50,800 2,00000
IF:.rlIthmn do comprimento 0,000 0,00000 0,004 0,00016
Observagoes
Valores O paralelismo foi obtido através da diferenga dos comprimentos extremos {maior @ menor comprimento), Foram|
medidos |medidos 4 comprimentos, escolhidos aleatoriamente e defasados 90° entre 8l
Fixagio A barra foi apoiada a 2/9 do seu comprimento total e fixada com auxilio de grampos de fixagéo,
Alinharento O alinhamento espacial foi estabelecido a partir do corpo da barra (cilindra), pelo método dos minimos quadrados
(Gauss).
Apalpador |Esférico de & mm de diametro, com uma extensao de 45 mm.
Forga de / e
adiche A forga de mediglo utilizada fol de 0.2 N,
B
Uil dek W RLE
i eBouza uutlﬂ)m
Signatério autorizado
Este roliono alends aos requisios da acrediagao do Cgere / Inmedro, o qual avaliou a cormpeténcla do leboratdrio & comprovoy sua restreabilidade a padrées nacionals da
madida.

Esta madiéo ndo isenta o padrio do conirole metrolbgico estabalacido na Regulamentagdo Metrolbgica.

A reprodugio deste relatdrio 86 poderd ser total.
(s resultados deste relatirio refarem-se sxclusivaments ao pa

driio submatido & madiclo nas condigbes especiicadas, nio sendo exensivo a quaisquer ixles,



