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CONTROLE DIMENSIONAL SOLICITANTE
Descrigio Barra padrio com comprimento de 6" Protocolo PSM 52571  22/09/2008
Fabricanta Matrix Cliente Work Gage Metrologia Lida.
Rua Gravatal, 130
Esteio - RS
Nimaero do 7778
desenho
Autenticagio WG.23.05 Solichtagho N.F.: 10653 de  01/10/2008
PADRAO DE REFERENCIA INFORMACOES GERAIS
Descrigio Miquina de medigfio tridimensional Ambiente de Temperatura: (20 + 1)°C
maedigio Umidade relativa do ar: (60 £ 10)%
Fabricante Carl Zeiss
Procedimento Procedimento interno DSQCS 008-62 de
Namero de de madigio junho de 2005 - ediglio 1 revisio 2.
fabricagio 82030 Método: comparago direta.
Numero de
autenticagiio 31-1750 Incertaza de A incerteza expandida de medigio
medigio relatada & declarada como a incerteza
Rastroabilidade Méquina de medigio tridimensional, marca padrio de medigio multiplicada pelo
ZEISS, modelo UMC 850 com certificado fator de abrangéneia k=2,00, o qual para
de calibragho RBC nimero 2717/2008 uma distribuigio t com veff =100 graus
emitido pelo CETEMP, vilido até 06/2009 de liberdade efetivos corresponde a uma
e padrio escalonado marca Kolb & probabilidade  de  abrangéncia  de
Baumann, com certificado de calibragio aproximadamente 95%. A incerteza
RBC ndmero DIMCI 0134/2006, emitido padrio da medigdo foi determinada de
pelo INMETRO vilido até 02/2010. acordo com a publicaglio EA-4/02,
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Signatirio autorizado
Esle ralatorio atende aos requisios de acrediagio do Cgore / Inmedre, o qual avalicu & eormnpaténcia do laboratério @ comprovou sua rastreabilidade a padries nacionais de
madida,
Esta madigio niio isenta o padrio do conirole metrolgico ido na Reg fo Meirologica,

A reproducio deste relatorio s poders ser total,
Os resultadcs deste relatdnio refarem-se exclusivaments ao padrdo submetido & mediglo nas condicbes especiicadas, ndo sendo extenshvo a quaisquer lotas.
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Laboratérie de calibraghio acreditado pela Cgecrefinmetro de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CAL 0013,

Resultados
Valor medido Incerteza de medigio
Denominagio
{mm) (™) {mm) (")
|Malur comprimento 152,402 6 00008
0,002 0,00008
m:nr comprimento 152,401 6 00004
Paralelismo do comprimento 0,001 0,00004 0,004 0,00016
Observa jﬁos
Valores

O paralelismo foi obtido através da diferenga dos comprimentos extremos (maior e menor comprimento). Foram{
medidos |medidos 4 comprimentos, escolhidos aleatoriamente e defasados 80° entre si,

Fixagao

A barra foi apoiada a 2/9 do seu comprimento total e fixada com auxilio de grampos de fixagdo.

O alinhamento espacial fol estabelecido a partir do corpo da barra (cilindro), pelo método dos minimos quadrados]
Alinhamento (Gauss)

Apalpador |Esférico de & mm de didmetro, com uma extens&o de 45 mm.

Forga de : ;
medigéio A forga de medigéo utilizada fol de 0,2 N.
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Signatirio iuhrludu
Esia relatirio alende aos requiskos de acreditapdo do Cgere | Inmedr, o qual avalkou 8 compaténcia do aboralono & comprovou sul rasireabilidade a padries nacionais de
medida.

Esta medicho nilo jsenta o padrao do controle matrolégico estabelecido na Regulameniagio Metrakigica,
A reproducio deste relatério s poderd ser tolal,

Os resullados deste relsidrio refarem-se exclusivaments ao padric submetide & medicéo nas condicoes espaciicadas, ndo sendo extensivo a qualsquer lotes.



