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LABORATORIO DE CALIBRAGAO NA AREA DIMENSIONAL

Relatorio de medicao

CONTROLE DIMENSIONAL

Descrigio

Fabricante

Nomero do
desenho

Autenticagio

Barra padrio com comprimento de 18"

Matrix

7743

WG.23.02

PADRAO DE REFERENCIA

Descrigdo

Fabricante

Namero de
fabricagio

MNiamero de
autenticagio

Rastreabilidade

Méquina de mediglo tridimensional

Carl Zeiss

82030

31-1750

Maguina de medigio tridimensional, marca
ZEISS, modelo UMC 850 com certificado
de calibragio RBC nOmero 2717/2008
emitido pelo CETEMP, valido até 06/2009
e padrio escalonado marca Kolb &
Baumann, com certificado de calibraglo
RBC nGmere DIMCI 0134/2006, emitido

pelo INMETRO vélido até 02/2010.
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Este ralalbrio alende aos requisios de acreditagso do Cgere [ Inmelre, o qual avaliou a competéncia do boratorio @ comprovou sua rastreabdidade a padrbes nacionais de

Esta medicio nio isenta o padriio do controle metrokigico estabelscido na Ragulamentagdo Metrolbgica.
A reprodugdo deste relalono sb poderd ser 1o0tel,
(s resultados desis relatrio referem-se exclusivamente ao padelio submetido & medicdo nas condighes espaciicadas, ndo sendo exiensivo a quaisquer loles,

CAL o013
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PSM 52808 02/10/2008

Work Gage Metrologia Lida.

Rua Gravatal, 130
Esteio - RS

N.F.: 10653 de  01/10/2008

INFORMACOES GERAIS

Ambiente de Temperatura: (20 £ 1)°C

modigio Umidade relativa do ar: (60 + 10)%

Procedimento Procedimento interno DSQCS 008-62 de

de medigio junho de 2005 - ediglio 1 revisio 2.
Método: comparagiio direta.

Incarteza de A incerteza expandida de medigio

madigio relatada ¢ declarada como a incerteza
padrio de medigio multiplicada pelo
fator de abrangéncia k=2,00, o qual para
uma distribuigio t com veff =100 graus
de liberdade efetivos corresponde a uma
probabilidade de  abrangéncia  de
aproximadamente 95%. A incerteza
padriio da medigio foi determinada de
acordo com a publicagio EA-4/02.

Data da

medigio 13/10/2008

Data da

omissio 14/10/2008




Relatério de medigao

n° 4953/2008
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Laboratério de calibragio acreditado pela Cgcre/lnmetro de acordo com a ABNT NER ISO/NEC 17025, sob o nimero CAL 0013.

Resultados
Valor medido Incerteza de medigdo
Denominagio
(mm) ("} {mm) ")
Maior comprimento 457,205 18,00020
0,002 0,00008
ih‘lamur comprimento 457,202 18,00008
IPmI-Ihmn do comprimento 0,003 0,00012 0,004 0,00016

Observagdes
Valores O paralelismo foi obtido através da diferenga dos comprimentos extremos (maior @ menor comprimento). Forary
medidos |medidos 4 comprimentos, escolhidos aleatoriamente & defasados 80° entre si.
Fixacho |A barra foi apoiada a 2/9 do seu comprimento total e fixada com auxilic de grampos de fixagao.
Akl O alinhamento espacial foi estabelecido a partir do corpo da barra (cilindro), pelo método dos minimos quadradnar
{Gauss).
Apalpador |Esférico de 8 mm de diametro, com uma extensdo de 45 mm,
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Signatario autorizado
Este relalbrio atends 80s requisios de acreditacdo do Cygere / Inmelro, o qual avaliou & compatincia Jo laborathrio @ compeovou sua rastreabilidade a padroes nacionais de
msdida,
Esia medigho no sania o padrile do controle metralégico estabsiecido na Regulamantaco Matrolgica.

A reprodugdo deste relatinio st poderd ser fetal
Os resuliados daste relatério referem-se exclusivamenis ac

padriio submelido & mediclo nas condighes aspacificadas, nio sando axiansivo B quaisquer lotes.



